
 ステンレス鋼旋削加工用コーティング材種  エースコートＡＣ６１０Ｍ／ＡＣ６３０Ｍ 

               《住友電工ハードメタル》 
 

ステンレス鋼旋削用コーティング材種 

「エースコートＡＣ６１０Ｍ／ＡＣ６３０Ｍ」はステンレス鋼

の難削性に適応し、高速～荒加工までの幅広い用途

で、工具寿命向上による加工コスト低減、および加工能

率の向上を実現いたします。 

【特長・用途】 

● 母材との密着力および耐摩耗性に優れる微粒Ｔｉ

化合物膜（スーパーＦＦ-ＴｉＣＮ）を採用 

● 高強度で耐溶着性に優れる微粒αアルミナ膜

（スーパーＦＦ-アルミナ）を採用  
 

 

●ＡＣ６１０Ｍ： 

 

高硬度専用母材を適用し、耐摩

耗性に優れる高速、高能率加工

用材種 

  

●ＡＣ６３０Ｍ： 

 

強靭専用母材を適用し、切れ味

と安定性に優れる汎用材種 

ステンレス鋼以外に炭素鋼や合

金鋼などの一般鋼の旋削加工

が可能です  
 
 
 
 



鋳鉄旋削用コーティング材種 エースコート® ＡＣ４１０K  

               《住友電工ハードメタル》 
 

鋳鉄旋削加工の生産性向上・加工コスト低減を実現 
 
優れた耐摩耗性、耐チッピング性および耐溶着性を有し、各

種鋳鉄の旋削加工 において、安定した長寿命をもたらしま

す。新開発のＣＶＤコーティング・スーパーＦＦコート(TM)は、

成膜条件の最適化により、極めて微細で緻密な 結晶組織

を有し、硬度と耐チッピング性を大幅に向上させました。また

コーティング層の表面及び界面の平滑化により、従来に無

い耐溶着性とコーティング膜の 高い密着強度を実現しまし

た。 

 

これらの優れた特性により、ＡＣ４１０Ｋは、ねずみ鋳鉄はもとより、 ダクタイル鋳鉄や合金鋳鉄など

の旋削加工において、安定した長寿命を示します。 

長寿命 

工具寿命２倍以上を実現 

  

安定加工 

突発的な欠損を大幅抑制 

  

高速加工 

従来比１５０％以上の高速加工に対応 

  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



フライス加工用新コーティング材種 エースコートＡＣＰ／ＡＣＫシリーズ  

               《住友電工ハードメタル》 
 

 

 

新開発のＰＶＤコーティング「スーパーＺＸコート」とＣＶＤコーティン

グ｢スーパーＦＦコート｣を採用し、高速・高能率加工が可能で刃

先の信頼性が高い５種類のフライス用新コーティング材種が登

場しました。 

  

「スーパーＺＸコート」は、従来のコーティング膜に用いられていた

金属元素であるチタンとアルミの量を最適化するとともに、新た

にクロムを添加することで、硬度と耐酸化性を大幅に向上させる

ことに成功しました。  

 

「スーパーＦＦコート」は、同社独自の新開発プロセス「スーパーＦＦコーティング技術」により、コー

ティング膜同士の界面の平滑化（Ｆｌａｔ）と、コーティング膜組織の超微細化（Ｆｉｎｅ）を達成し、より

高い信頼性と長寿命を実現しました。 

  

これらの新コーティング膜を採用した「エースコートＡＣＰ１００／２００／３００」は、一般鋼から金型

材・ステンレス鋼加工用として、また「エースコートＡＣＫ２００／３００」は鋳鉄・ダクタイル鋳鉄加工

で安定した長寿命を発揮します。 

  

【特長・用途】  



 
正面フライス用、隅削り用、３次元倣い加工用など、合計約３００アイテムのフライス用チップに適用していま

すので、加工能率向上や加工コスト低減に是非お役立て下さい。 

  

【推奨条件】 

 
  

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 難削材加工用コーティング材種 エースコート ＡＣ５１０Ｕ／ＡＣ５２０Ｕ 

  《住友電工ハードメタル》 
 

難削材加工用コーティング材種 エースコート ＡＣ５１０Ｕ／ＡＣ５２０Ｕ 難削材旋削

加工における安定長寿命化を実現！  

 

   

エー スコートＡＣ５１０Ｕ／ＡＣ５２０Ｕは、超耐熱合金やチタン合金などの難削材加工に最適な、新しい

コーティング材種です。強靭な専用の超硬合金母材と、新 開発のＰＶＤコーティング「スーパーＺＸコー

ト」の組み合わせにより、優れた耐摩耗性と耐熱性を有します。インコネルなどのニッケル基耐熱合金

やチタン合 金の旋削加工で、従来比２倍以上の安定した長寿命あるいは、１.５倍の高能率加工を実

現します。一般的な中切削から仕上げ切削にはＡＣ５１０Ｕ、粗加工に はＡＣ５２０Ｕをご用意し、１４８

アイテムをラインアップして、難削材加工の短寿命問題を解決します。 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 焼入れ鋼加工用 コーティドスミボロン® 新ＢＮＣ２００  《住友電工ハードメタル》  

焼入れ鋼加工用 コーティドスミボロン® 新ＢＮＣ２００ 

焼入鋼加工の決定版。あらゆる焼入鋼部品の加工で最高のパフォーマン

スを発揮します。高能率加工での安定長寿命を実現！ 

  

コー ティドスミボロン®新ＢＮＣ２００は、焼入鋼高能率加工用としてご好評いただいている

ＢＮＣ２００を全面リニューアルし、さらなる生産性向上、長寿命化を 実現しました。従来品

の耐摩耗性を維持しながら耐欠損性を大幅に向上させることにより、焼入鋼の浸炭層除去

加工（※1）等の断続加工による突発的な欠損を 抑制し、従来品に比べ１.５倍以上の工具

寿命と高能率加工を実現しています。新ＢＮＣ２００を用いることで製造現場においても、長

時間の無人運転が可能と なります。 
 

(※1) 浸炭層除去加工：焼入硬化させた浸炭焼入鋼を溶接等で接合する際、浸炭部が接合強度低下の原因となる。こ

の対策として、接合部の浸炭層を切削除去する加工を浸炭層除去加工という。 

    

 

      

 

 

 

 

 



 鋼旋削用コーティング材種 エースコート ＡＣ８２０Ｐ  《住友電工ハードメタル》  

 

鋼旋削用コーティング材種 エースコート ＡＣ８２０Ｐ 

ダントツの長寿命。高能率加工から弱断続・黒皮加工まで、幅広い領域で

威力を発揮する汎用材種です。 

 

エースコートＡＣ８２０Ｐは、中粗加工から仕上げ加工までの幅広い鋼旋削用途において抜

群の信頼性と長寿命を実現します。 

独自のＣＶＤコーティング「スーパーＦＦ（Ｆｌａｔ ａｎｄ Ｆｉｎｅ）コート」を最大限まで厚く設定し、

耐磨耗性を従来の２倍以上に向上させた上、コーティング膜の膜厚制御技術により刃先強

度を向上し、従来比２倍 以上の耐欠損性も兼備しています。また、光り輝く外観の色調に

もこだわり、お使いいただくお客様が、工具の使用コーナーを一目で判別できる工夫も行っ

てい ます。黒皮～仕上げ加工はもちろんのこと、断続加工、高能率加工においても満足

いただける鋼旋削加工の決定版です。 

 

 



■ 適用領域

 

      

■ スーパーＦＦコートの特長

 

 

 
  



  

 


